TEKNiK SARTNAME

Isin Adu : KU Sirinevier Yerleskesi Saghk Bilimleri Fakiiltesi FRP Giiclendirme Projesi

IS TANIMI :

v Uygulama éncesi yiizey, kir, yag ve gres yagi gibi malzemelerden tiner vb ucucu malzeme ile
temizlenmelidir.

v' Tum yizeyler havali kompresér ile tozdan arindirilmalidir.

v" Kolon ve/veya perdelerde yapisal ¢atlak bulunmasi durumunda uygun yapisal epoksi tamir
harci ile tamir edilmelidir. Gerekmesi durumunda regineli epoksi ile enjeksiyon yapilmalidir.

v Epoksi ile tamir yapilmasi durumunda giiclendirme ¢alismalari ayni yiize en az 24 saat sonra
baslanmalidir.

v Lifli Polimer kumas, yapistiric stiriilmis yizeye lifleri dogrultusunda siiriilmeli, yapistiricinin
kumas icine emilmesi icin rulo ile bastirilarak ylizeyin havasi alinmalidir.

v' Yapistirici malzemeleri uygulama ortam sicakligl +15-20 C civarinda olmalidir. Daha olumsuz
sartlarin olmasi durumunda uygulama o giin iptal edilmeli veya mevcut sicakhgia gore bir
yapistirici tercih edilmeli.

v' Tim kimyasal recine karistirma islemleri uygun devirli mekanik bir karistirici vasitasi ile
yapiimalidir.

v' +5 Caltive 30 C derece (stii ortamda uygulama yapiimamalidir.

v' Lifli polimer kumas, epoksi recine suriilmis yizeye lifleri dogrultusunda yiizeye gerdirilerek
serilmeli ve iyi bir emilim saglanmasi igin rulo ile bastirilarak uygulama yapilmahdir.

v’ Birden fazla polimer kumas uygulamasinda ylzey emiliminin saglanmasindan emin
olunmahdir.

v Ankraj fani derinligi mevcut fan derinliginden az olmamali, fan montaji dncesinde delik havali
kompresor ile toz temizligi yapilmalidir.

v Polimer kumas imalati bitiminden sonra yiizey kumlamasi yapilarak algi sivaya hazir hale
getirilmelidir.

v" Algi siva imalati en alttan en Uste kaba, karisik ve saten seklinde olmalidir.

v' Boya 6ncesi yizey tozdan arindiriimali ve binder uygulamasi siriilmelidir.

v' Boya imalati, istenen kapaticilik saglanana kadar en az 2 kat seklinde olmalidir.

POLIMER KUMAS TEKNIK OZELLIKLERI :

Malzeme Agirhg: (gr/m2) 300
Elastisite Moduli (Mpa) 23000
Kopma Uzamasi (%) 2,1
Cekme Dayanimi (Mpa) 4900
Genislik (mm) 500
Kalinlik (mm) 0,166

Yiiklenici firma yerinde kesif sonrasi teklifini vermelidir.
Ekte verilen ol¢ii ve miktarlar yaklasik olup yiiklenici firma tarafindan is sonrasi

hakedis dosyas1 hazirlanmalidir.

Isveren tarafindan, is yapim sirasinda insaat, mekanik ve elektrik boliimii i¢in

eklemeler veya kesifte bulunan islerden ¢ikarma yapilabilir.
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